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" 2U " von Stoffen , „ Ronre 2ur Abdichtu „ 9 

stoff-Bescb.chtungen an die , nnenwandunf ?der Kobre, dadurch 
f 9 ! ke " n " iChnet - da ° I" - ines scbiaucb- 

-.9- Korper dan„ oacb Befestigung seines einen aao.ren Endes 
- -« a 2u dicbtenden Bob, ,„ den , des5e , be „ durch " 

l : e T "" S ™ it,e ' S — ' b,w. 5og 

stebenden „ediu„s. vo r2u gs„eise Luf,. derart in das Rob, e i„- 
..kr«p.,« w,rd. daB die innenwandung des 

Korpers .„ dan Abd i chtungss tof f en sicb ats AuBe d an die 

:~e d „ d :;r r " — - >°<— <— 

2. Verfabren nacb Ansprueb ,. dadurcb gekennzei cbne t . dan ,„ m Eln . 
br.ng.n ... Z»e i k„„,p„„e„ tenknns t s tof f -Boscbi cb tu ngen an die 
Innenwandong nines abzud i cb tenden Robres iu „, cn!it d , e ,„ t . 
K.po„en t e des Kunststoffes in einen scb , aucbf o rm i gen KSr per 

b ,2 :' rd> dUr ' h »" "as Bob r ain- 

se a bf" — ««* Entfarnan des ersten 

b,aucbfo rm , 9 e„ « 6rpers durch „ erau52iehe „ oder durch 

osung e,n *„ei,er s cb , aae h f 6 rm , gar Korper. der die 2 „e i to 
Kunststoffko^ponente eotbaU. , „ glelcher He , 5e .....^J, 

3- Verfabren nacb Ansprueb 2, dadurcb gekennzeicbnet. daB da, 
erst. scb.a U cbf Srmi ge KBrper darcbiassig oder porSs ansge- 

un ! I r''; """ " »»'« -Ponente 

KU " StSt ° ff " «««» diesa Porosis dringan und sicb .„ 
ersten Komponente des Kunststoffes verbinden kann. 
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. Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
2 Oder 3, gekennze i chnet durch einen der Lange des abzudichten- 
den Rohres (l) en tspr echend7l angeo Schlauch (A) aus Gewebe, 
Gewirke, Runs t s tof f o 1 ? e oder dergl., in dessen Inneren sich 
der in das Rohr e i nzub r i ngende Stoff (7) befindet und der bei- 
spielsweise in auf einem Dorn oder einer Haspel aufgewickel- 
ter Form sich in einem vakuumd i chten Gehause (3) befindet, 
das eine Bffnung aufweist, we I c he In d i enter Form an das Rohr 
(1) zusammen mit dem einen vorderen Ende (8) des Schlauches 
(A) anschl ieBbar ist, und durch eine Druckluf teinrichtung (6), 
die mit dem Gehause (3) in Verbindung steht. 

Einrichtung nach Anspruch k , dadurch gekennze i chne t , daB an- 
stelle der Dr uck 1 u f te i nr i ch tung (6) eine Sauglufteinrichtung 
(13) vorgesehen ist, die am anderen Ende des Rohres (l) vakuum- 
dicht anschlieBbar ist. 

Einrichtung nach Anspruch A oder 5, dadurch gekenn ze i c h ne t , 
daB der schl auchform i ge Korper (k) he rau s z i ehba r ausgebildet 



Einrichtung nach Anspruch k oder 5, dadurch ge ken n ze i chne t , 
daB der schlauchforraige Korper poros oder auflosbar ausgebil- 
det i s t . 

Einrichtung nach einem der Anspruche bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur besseren Adhasion eines f o 1 i e n f 6 rm i g en 
schJauchformigen Korpers dieser e 1 ekt ros ta t i sch , beispiels- 
weise durch Koronaen t 1 adung , vorbehandelt ist. 

Einrichtung nach einem der Anspruche A bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur besseren Adhasion eines f o 1 i e n f 6 rm i g en 
schlauchformigen KSrpers dieser :hemisch durch Lauge vorbe- 
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hande I t 1st . 



Einrich, u „g „ ach e , „ em j6r Anspri!che , „ , , ? _ 

:::::;mr°;;. K5rpers ^ — 
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Verfahren und Vorrichtung zun, Einbringen 
Stoffen in Rohre zur Abdichtung derselben 



von 



D.e Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einbringen von Stoffen 
-n Rohre zur Abdichtung derselben, insbesondere von Ein- oder 

Zweikornponentenkunstoff-Beschichtungen an die . nnenwandungen der 
Roh r e . 

Zur Abdichtung von Rohren, w ie be r e 5 t s ve rieg ten Gas- oder Wasser- 
rohren. sFnd schon die versch , edens tef) Vorscnl§ge 



809844/0398 



2718877 



rL';;:;::::;::;:::: 1 -.--" die d - 
oo se „ .„ ■ „ e ;„;r;r acht - r e e — — «- 

""19 .uhsan, un<f „„ 5tspIeIig Vof V " fat ""- '» verha ltnis - 

K... ....b... daO '„ '„ Z^Z^l T' """" 

nrcht reiBt Oder I. Rohr i, " " Schlauches dieser 

»-.-.. S.e U ero„ 9 ^l^^T ^ ^ 

-ar ti9 er SchUach. ,„ , J„ , g »- ■ - — •« 

Bef Rohren groBeren Durchmessers 1st auch eh 

L\::::::i u ;: t d :: c : r ; c r na " nten verfahr - s — »- 

daon der Sch.a.ch in das Rohr " "«<=•> I eh t.„. wobei 

— » -.r-. *--.xx.^r:"/::.T:^. E, " , - h - 

d.r-,ehl..eh. !nsbe SO „dere her verba, "1 - B ^ ' " < ° k °- < ■ «" 

.un 9S ahsch„ itt e„, ,„ manchen F3 : ; 6 ; R ° h "°- 

— Oder ind er «oh r , e , .^s ^ Me ' St " d - 
Z " r L6sun 9 der gestellten Aufgabe wird cemHfl «- , 

— . ... ... :h 9 ::h 3 :. d ;: r E ;:;;:i; i " 
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derselben, i nsbesondere von Ein- oder Zwe i komponen t enku ns t s tof f - 
Besch.chtungen an die I nnenwandungen der Rohre, vorgesc h 1 agen 
welches dadurch gekennze i c hne t 1st, daB die Stoffe in das Innere 
eines s ch 1 auc hf or m i g en Korpers eingebracht werden, worauf der 
schlauchformige Korper dann nach Befestigung seines einen 3uBe- 
ren Endes an dem abzudichtenden Rohr in den Hohlraum desselben 
durch Umkrempelung mittels eines unter Druck oder Vakuum bzw. 
Sog stehenden Med i urns , vor zug swe i se Luft, derart in das Rohr 
eingekrempelt wird, daB die .nnenwandung des s ch 1 auc h f 6 rm i gen 
Korpers mit den Abd i chtungss tof f en sich ais AuBenwand an die ln- 
nenwand des Rohres anlegt und so der Stoff auf die .nnenwand uber- 
tragen wird. 

Mit dem Verfahren gema"B der vorliegenden Erfindung wird der we- 
sent.iche Vorteil erreicht, daB durch einfaches Umkrempeln der 
Innenwandung des Schlauches nach auBen, d.h. durch Umkrempel ung 
des gesamten Schlauches, der zunachst an der Innenwand des Schlau- 
ches sich befindende Abd i ch tung s s tof f an die AuBenwand gelangt 
wodurch er mit der .nnenwandung des abzudichtenden Rohres in 
Beruhrung gebracht werden kann. Dabei ist es nicht erforderlich 
den Schlauch in das Rohr einzuziehen, sondern es tritt eine Ein- 
krempelung des Schlauches ins Innere des Rohres auf, wodurch die 
Zug- bzw. Druckkrafte nur an der Stelle der Umkrempe 1 ung , nicht 
aber auf der gesamten Sch I auch I ange , auftreten. 

FOr den Fall, daB eine Zwe i kompo nen te nku n s t s tof f-Besc h i c h tung 
•m Rohr vorgesehen werden muB, geschieht das Einbringen derart 
daB zunahst in der oben angegebenen Weise eine erste Kunststoff- 
komponente in das Rohr eingebracht und die .nnenwand da.it be- 
sch.chtet wird, worauf der umg ek r empe 1 t e Ku n s ts tof f s c h 1 auch me- 
chanisch entfernt, durch bestimmte chemische Stoffe aufgelost 
w.rd, worauf dann in eine™ zweiten Arbe i tsschr i t t in gleicher 
We.se die zweite Kuns ts tof f komponen te eingebracht und mit der 
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ersten Kuns t s tof f komponen te zusammengebracht wird. Es ist dabei 
selbstverstandlich auch moglich, den Schlauch porose auszubil- 
den, wobei dieser dann, insbesondere in Form einer Folie im 
Rohr verbleibt und die zweite Kun s t s to ff komponen te mit dem zwe i - 
ten schlauchformigen Korper durch die Porositat des ersten 
schlauchformigen Korpers h i nd u re h t r i t t . 

Zur Durchfuhrung des Verfahrens wird gemaB der Erfindung eine 
E.nr.chtung vorgesch I agen , welche dadurch gekennze i c hne t i st 
daB ein der Lange des abzud i ch tender, Rohres entsprechender lar- 
ger Schlauch aus Gewebe, Gewirke, Kuns ts tof f o I i e oder dergl 
•n dessen (nnerem sich der in das Rohr e i nzub r i ngende Stoff be- 
f.ndet, beispielsweise in aufgewickel ter Form in e i nem vakuum- 
d.chten Gehause un tergebrach t ist und welcfUPfn das Rohr an- 
zuschlieBende abdichtbare bffnung aufweist, durch die der Schlauch 
austritt und wobei Druckl uft- od e r Sa ug e i n r i c h tungen vorgesehen 
s.nd, welche entsprechend im Gehause oder am anderen Rohrende " 
ans ch I i eBba r s i nd . 

Anhand der Zeichnung so,, am Be i sp i e 1 e i ne r bevorzugten Ausfuh- 
rungsforn, einer Vorrichtung das Verfahren gemaB der Erfindung 
naher erlautert werden. 

Die Figur der Zeichnung zeigt in S e i t ena n s i c h t eine schematise 
Darstellung der Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens an 
emem abzud i ch tenden Rohr. 

in der Figur ist mit , ein Rohr bzw. ein Roh rabschn i t t gezeigt 
.n welches an der .nnenwandung ein abzud i ch tende r Stoff bei- ' 
spielsweise eine Ein- oder Zwe i komponen tenkuns ts tof f- Be^ch i ch- 
tung, aufgebracht werden soil. Zu diesem Zweck ist an einem 
F.ansch 2 des Rohres , eine Einrichtung angef , anscht . die aus 
e.nem va ku umd i c h t en Gehause 3 besteht, in welchem ein Sch.auch k 
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beispielsweise auf einem Wickeldorn 5 Oder einer Haspel, auf- 
gewickelt ist. Das Gehause 3 ist mit einer Dr uc k 1 u f t pumpe 6 
verbunden, wodurch im Innern des Gehauses ein Uberdruck erzeugt 
werden kann. Die D rue k 1 uf t pumpe 6 kann selbstverstandl ich auch 
durch eine normale Druckluf tquel le ersetzt werden. 

Der Schlauch 4 ist innen mit einer Kunsts tof f besch i chtung oder 
einem anderen beliebigen Stoff zur Abdichtung 7 versehen. 

Das eine auOere Ende 8 des Schlauches 4 ist an dem Flansch 2 
vakuumdicht befestigt. 

Zur DurchfOhrung des Verfahrens wird nun der Innenraum des Ge- 
hauses 3 mittels der.Or U ck| U ftp Ufl ,pe 6 mit Druckluft beauf sch 1 ag t , 
wobei die Druckluft sich auch in Richtung der Pfeile 9 fort- 
pflanzt. Dadurch wird der Schlauch 4 umgekrempel t und fortlau- 
fend in Richtung des Pfeiles 10 in das Rohr eingebracht. Durch 
den entstehenden Uberdruck wird sich die umgekrempe 1 te Innen- 
wandung I 1 des Schlauches 4, die jetzt die AuQenwandung ist, 
an die Innenwandung 12 des Rohres 1 anlegen. Dadurch wird auch 
der abzudichtende S to. ff 7 an die , nnenwandun^des Rohres 1 oe- 
bracht. 

Der Schlauch kann nach vo 1 1 s tand i gem Einbringen riickwarts, bei- 
spielsweise durch die Haspel 5 , in umgeke h r te r We i se aus dem 
Rohr herausgezogen werden. Es ist aber auch moglich, den Schlauch 
4 porose auszubilden und fur den Fall, da3 eine zweite Kunst- 
stoffbeschichtung eingebracht werden soli, einen zweiten schlauch- 
formigen Korper 4 auf den ersten sc h 1 auc h f orm i g en Korper 4 auf- 
zubringen. Wenn der erste s ch 1 a uchf o rm i g e Korper. 4 poros ist, 
so kann die zweite Kun s t s to f f be sch i c h tung die Porositat durch- 
dringen und sich mit der ersten Kuns ts tof f besch i chtung verbin- 
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r - das Gehause , : eIb ::::: s ;;r 0 ; f 2 e ; or9esehen werd - 

den SuBeraiLuftdruck der Srhi u Se '" muB « damf t d or 

r.'"-«:r;;j:;,:ixt:-»::r.-"'-"'"--« 

delt w.rden. " e> kan " Folle vorbehan- 

""-^Kort:e;;;: d :i;r:;:: a : l ;: che h vorbe,, " d,u "^ 

der F.„. vorgenomme „ wer ; 6 " Ch — " i5che flufraubu „ g 
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